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Изм. Кол.уч. Подп. Дата

Лист

1

9051 - КР3.2-С

Разработал Макренко

Проверил Исаенко

Нач.отд. Порожняк

Н.контр. Порожняк

ГИП Колюпанов

Стадия Листов

3

ООО «Институт
«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»

Лист №док.

П

2

Содержание тома 4.3.2 (начало)

Обозначение Наименование Примечание

1 2 3
9051 - КР3.2-С Содержание тома 4.3.2 2

9051 - СП Состав проекта 5

9051 - ПГ Подтверждение ГИП 6

9051 - ИС
Сведения об интеллектуальной
собственности

7

9051 - СУ Сведения об участниках проектирования 8

Графическая часть

Этажерка горелочного устройства №1

9051-2-КР3, л.1 Схемы расположения конструкций
(начало)

10

9051-2-КР3, л.2 Схемы расположения конструкций
(продолжение)

11

9051-2-КР3, л.3 Схемы расположения конструкций
(окончание)

12

9051-2-КР3, л.4 Схемы расположения конструкций
фахверка

13

9051-2-КР3, л.5 Конструкции поста управления 14

Шлаковая яма

9051-2-КР3, л.6 Схемы расположения конструкций 15

Вращающаяся печь RK-1201

9051-2-КР3, л.7 Схемы расположения конструкций
площадок

16

Узел приема негашенной извести

9051-2-КР3, л.8 Схемы расположения конструкций 17

9051-2-КР3, л.9 Узлы 4…9 18

9051-2-КР3, л.10 Схема БК 19
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12.22
12.22
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Лист

2
9051 - КР3.2-С

№ докум.

3

Содержание тома 4.3.2 (продолжение)

Обозначение Наименование Примечание

1 2 3

9051-2-КР3, л.11 Съемные щиты 20

Узел загрузки материалов с
пылеосадительной камерой

9051-2-КР3, л.12 Схемы расположения конструкций
(начало)

21

9051-2-КР3, л.13 Схемы расположения конструкций
(продолжение)

22

9051-2-КР3, л.14 Схемы расположения конструкций
(окончание)

23

9051-2-КР3, л.15 Схемы расположения конструкций
фахверка

24

9051-2-КР3, л.16 Осадительная камера печи ДСП. Схемы
расположения конструкций (начало)

25

9051-2-КР3, л.17
Осадительная камера печи ДСП. Схемы
расположения конструкций
(продолжение)

26

9051-2-КР3, л.18 Осадительная камера печи ДСП. Схемы
расположения конструкций (окончание)

27

Этажерка теплообменников

9051-2-КР3, л.19 Схемы расположения конструкций
(начало)

28

9051-2-КР3, л.20 Схемы расположения конструкций
(продолжение)

29

9051-2-КР3, л.21 Схемы расположения конструкций
(окончание)

30

Этажерка пыли ДСП

9051-2-КР3, л.22 Схемы расположения конструкций 31

Газоочистка BF-1301

9051-2-КР3, л.23 Схемы расположения конструкций
(начало)

32

9051-2-КР3, л.24 Схемы расположения конструкций
(окончание)

33

9051-2-КР3, л.25 Схемы расположения конструкций
фахверка

34
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4

Содержание тома 4.3.2 (окончание)

Обозначение Наименование Примечание

1 2 3

9051-2-КР3, л.26 Схемы расположения конструкций
лестничной клетки

35

Газоочистка BF-1401

9051-2-КР3, л.27 Схемы расположения конструкций
(начало)

36

9051-2-КР3, л.28 Схемы расположения конструкций
(окончание)

37

9051-2-КР3, л.29 Схемы расположения конструкций
фахверка

38

9051-2-КР3, л.30 Схемы расположения конструкций
лестничной клетки

39

Дымовая труба

9051-2-КР3, л.31 Схемы расположения конструкций
(начало)

40

9051-2-КР3, л.32 Схемы расположения конструкций
(окончание)

41

9051-2-КР3, л.33 Схемы расположения конструкций
обслуживающих площадок

42
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9051 - СП

ГИП Колюпанов Стадия Листов

1

ООО «Институт
«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»

Лист №док.

П

5

Состав проектной документации

Состав проектной документации представлен в томе 13.2

12.22



Подтверждение ГИП
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Лист

9051 - ПГ

ГИП Колюпанов Стадия Листов

1

ООО «Институт
«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»

Лист №док

П

6

Проектная документация разработана в соответствии с
градостроительным планом земельного участка, заданием на
проектирование, градостроительным регламентом, документами об
использовании земельного участка для строительства, техническими
регламентами, в том числе устанавливающими требования по
обеспечению безопасной эксплуатации зданий, строений, сооружений и
безопасного использования прилегающих к ним территорий, и с
соблюдением технических условий

Главный инженер
проекта

В.М. Колюпанов

12.22



Сведения
об интеллектуальной
собственности
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9051 - ИС

ГИП Колюпанов Стадия Листов

1

ООО «Институт
«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»

Лист №док

П

7

СВЕДЕНИЯ ОБ ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ

Настоящая Проектная документация разработана в соответствии с

«Положением о составе разделов проектной документации и требованиях к их

содержанию», принятым Постановлением Правительства Российской

Федерации № 87 от 16 февраля 2008 г.

Информация, изложенная в настоящей проектной документации, носит

конфиденциальный характер.

Настоящие материалы являются результатом интеллектуальной

деятельности ООО «Институт «ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ». В связи с этим они

не могут быть полностью или частично воспроизведены, тиражированы,

распространены или переданы для использования третьим лицам без

письменного согласия ООО «Институт «ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ». Данное

требование соответствует Гражданскому Кодексу РФ.

12.22



Сведения об участниках
проектирования
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9051 - СУ

ГИП Колюпанов Стадия Листов

1

ООО «Институт
«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»

Лист №док

П

8

Сведения об участниках проектирования

Должность Фамилия, имя, отчество Подпись

Главный инженер Терещенко Ю.И.

ГИП Колюпанов В.М.

Начальник отдела Исаенко Ю.М.

Начальник отдела Порожняк Д.И.

Главный специалист Макаренко И.В.

12.22
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Таблица регистрации изменений
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Схемы расположения конструкций
(начало)

1

1. Данный лист рассматривать совместно с л.л. 2 и 3.
2. Ведомость элементов см.л.3.
3. Разрезы 1 - 1...5 - 5, К - К cм.л.2.
4. Разрезы В - В, Г - Г, Е - Е см.л.3.

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Этажерка горелочного устройства №1 П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

10
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Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Этажерка горелочного устройства №1 П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

11



17000

7000 5000 5000

+6,550

+18,700

3850

Г - Г

+15,600

+8,100

К
2

Б1

D С В А

П1 П1 П1

+16,622

РС1 РС2 РС2

РС1

1
6

0
1

2
9

7 г г г г

гг г

7000 5000 5000

+18,700

+20,550

В - В

+15,600

в

D С В А

+16,622

П1 П1 П1

РС1 РС2

3850

17000

7000 5000 5000

+6,550

+18,700

3850

Е - Е

+15,600

+8,100

D С В А

+16,622

РС1 РС2 РС2

РС1

1
6

0
1

2
9

7 г г г г

гг г

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
.

П
о

д
п
. 

и
 д

а
та

В
за

м
. 
и

н
в
. 

№

  
С

о
гл

а
со

в
а

н
о

3

Усилие
для прикрепления

Наимено-
вание или

марка
металла

Марка
элемента

Сечение
Примеча-

ние
эскиз поз. состав А, тс N, тс

М,

тс·м

Ведомость элементов
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РС1 Гн.    100x4 С245-4
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2. Расположение разрезов В - В, Г - Г, Е - Е см.л.1.
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Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
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 Линия переработки пыли ДСП.
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 Нач. отд.
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Усилие
для прикрепления

Наимено-
вание или

марка
металла

Марка
элемента

Сечение
Примеча-

ние
эскиз поз. состав А, тс N, тс

М,

тс·м

Ведомость элементов

TФ1 С245-4Гн.    80x4
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фахверка

в 2L75x6 C245-42
5

РФ2a
1

2 1

2

Гн.    120x5

L90x8

С245-4

С245-4

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
.

П
о
д

п
. 

и
 д

а
та

В
за

м
. 
и

н
в
. 
№

  
С

о
гл

а
со

в
а

н
о

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Этажерка горелочного устройства №1 П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

13



РФ1 РФ1

РФ1 РФ1

Р
Ф

1

Р
Ф

2

+6,645

+6,550

1600 1620 1000 3220 400

80 80

7
5

0
3

5
0

0

8
0

3
3

0
1

0
0

0
2

1
7

0
8

0

1 1

2 2

3

3

4

4

5

5

Схема расположения конструкций пульта управления
на отм. +6.550

С В А

2

1

50005000

13802380

РФ1

РФ1

4

4

Деталь 1

1600 1620 1000 400

7
5

0
1

7
5

0

1 1

2 2

3

3

4

4

5

5

Б1 Б1

Б
1

Б
1

Б1 Б1

Б
2

Б2 Б2

1
7

5
0

Схема расположения конструкций покрытия
 пульта управления

С В А

2

1

5000 5000

Б
2

Б1

Б1

Б
2

Б2 Б2

322013802380

4

4

ГС1
ГС1

ГС1 ГС1

1600 1620 3380 3220 400

1 - 1

+6.550

+10,000

РФ1

С
Т

1

С
Т

1

С
Т

1

В
С

1 В
С

1

Б1 Б1

С В А

С
Т

1

Б1

1380

+6,445

+6,700

РФ1 РФ1

1600 1620 1000 3220 400

2 - 2

+6.550

+10,000

С
Т

1

С
Т

1

С
Т

1

Б1 Б1

+7,550

+9,050

РФ1РФ1

2380 1380

а

а

а

а

РФ1РФ1

С В А

С
Т

1

РФ1

Б1
РФ1

+6,445

В
С

2

В
С

2

ВС2ВС2

РФ1 РФ1 РФ1

+6,700

1

РФ2

С
Т

1

Б1

С
Т

1

+6.550

+8,745

+10,000

С
Ф

1

330

а

а а

10002170 750

2

3 - 3

+6,445

РФ1

СФ1

ВС2
ВС2

+6,700

1

С
Т

1

Б2

С
Т

1

+6.550

+10,000

3500 750

2

4 - 4

+6,445

С
Т

1

Б1

С
Т

1

+6.550

+10,000

1

750

2

3500

5 - 5

ВС1

ВС1

+6,445

ВС1

РФ1

+6,700

а

а
б б

90 90

9
0

9
0

7
5

0

2

1

400

АВ

Деталь 1 

t10

C245-4

Закл. деталь 

Ж/б плита

+6.445

1
0

+6,700

а - а

750

12

Гн.   160х6

Стен. огражд. 

Гн.   100х4

Гн.    80х4

t10

C245-4

Ж/ б плита Бетонный пол

t6

C245-4

Болты М16

класса 8.8

+6,700

б - б

400

+6.445

1
0

АВ

в в

Гн.   160х6

Стен. огражд.

Ж/ б плитаБетонный пол

L100x8

C245-4

t10

C245-4
t6

C245-4

Гн.   100х4

400

АВ

7
5

0

2

1

в - в

L100x8

C245-4

Гн.   100х4

Гн.   100х4

Стен. огражд.

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
.

П
о

д
п
. 

и
 д

а
та

В
за

м
. 
и

н
в
. 

№

  
С

о
гл

а
со

в
а

н
о

Конструкции поста управления

5

Усилие
для прикрепления

Наимено-
вание или

марка
металла

Марка
элемента

Сечение
Примеча-

ние
эскиз поз. состав А, тс N, тс

М,

тс·м

Ведомость элементов

СТ1 Гн.    160x4 С245-4

Б1 Гн.    160x4 С245-4

а -100x3 С235

Б2 16П С245-4

BC1

СФ1 Гн.     80x4 С245-4

РФ1 Гн.    100x4 С245-4

ГC1 Гн.     60x4 С245-4

Гн.     80x4 С245-4

BC2 Гн.     60x4 С245-4

РФ2 Гн.     80x4 С245-4

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Этажерка горелочного устройства №1 П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"
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Схемы расположения конструкций

6

1. Самоанкерующийся распорный болт БСР 16х150 УЗ ГОСТ 28778-90.

Ведомость элементов

Усилие
для прикрепления

Наимено-
вание или

марка
металла

Марка
элемента

Сечение
Примеча-

ние
эскиз поз. состав А, тс N, тс

М,

тс·м

ПО

1

2

3

42

31

1
1

0
0

4

L50x5

Тр. Ø57x3

L25x3

-140x4

ВCт3пс

С235

С235

С235

5 -60x4 С235 L=60мм

5

Б  12Б2 С245-4

CЩ Сечение сложное. Схему см. данный лист

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Шлаковая яма П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"
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а
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в
а

н
о

7

Б1 С245-4  45Б2

Б2 С245-4  30Б2

Б3 20П С245-4

Б4 С245-4  16Б2

Б5 12П С245-4

Б6 16П С245-4

L50х5 С235а  L

б Гн.    80x4 С245-4

Н1 ПВ 506 С235

ПО

1

2

3

4
2

31

1
2

0
0

4

L50x5

Тр. Ø57x3

L25x3

-140x4

ВCт3пс

С235

С235

С235

1

3

2

4

1

2

3

4

L50x5

Тр. Ø57x3

L25x3

-140x4

ВCт3пс

С235

С235

С235

ЛО

1

2

16П С245-4

3

4

4 2

900

3

2

1 3

L50x5 C245-4

ПВ506 Cт3кп

Ø18 Cт3кп-св

гнуть,
угол 45°

МЛ1

1

2

16П С245-4

3

4

4 2

900

3

2

1

L50x5 C245-4

ПВ506 Cт3кп

Ø18 Cт3кп-св

гнуть,
угол 45°

МЛ2

1

2

16П С245-4

3

4

4 2

900

3

2

1 3

L50x5 C245-4

ПВ506 Cт3кп

Ø18 Cт3кп-св

гнуть,
угол 45°

МЛ3

3

3

Cхемы расположения конструкций площадок

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
Линия переработки пыли ДСП.
Вращающаяся печь RK-1201 П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22
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Схема расположения конструкций на отм. -5,070
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Схема расположения конструкций на отм. +1,200
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конвейера ВС-1103

7
3

2
0

Ось ротац. печи
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+0,500
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Схемы расположения конструкций

8

Усилие
для прикрепления

Наимено-
вание или

марка
металла

Марка
элемента

Сечение
Примеча-

ние
эскиз поз. состав А, тс N, тс

М,

тс·м

Ведомость элементов

СТ1 Гн.    160x6 С245-4

Б1

Б2

 30Б2

С245-416П

С245-4

Р1 С245-4

ВС1 С245-4Гн.    80x4

ВС2 С245-4Гн.    100x4

ГС1 С245-4Гн.    60x4

H1 Н 57-750-0.7 Cт3кп

H2 НС 35-1000-0.6 Cт3кп

1

3

2

4

1

2

3

4

L50x5

Тр. Ø57x3

L25x3

-140x4

ВCт3пс

С235

С235

С235

ЛО

ПО

1

2

3

4
2

31

1
1

0
0

4

L50x5

Тр. Ø57x3

L25x3

-140x4

ВCт3пс

С235

С235

С235

CЩ Сечение сложное. Схему см. л.11

РФ1 L90x8 C245-4

РФ2 Гн.    100x4 С245-4

a Гн.    60x4 С245-4

Б3  16Б2 С245-4

Гн.    100x4

ТФ1 С245-4

1

2

16П С245-4

3

4

1

2

16П С245-4

3

4

4 2

700

3

2

1 3

4 2

700

3

2

1 3

L50x5 C245-4

ПВ506 Cт3кп

Ø18 Cт3кп-св

L50x5 C245-4

ПВ506 Cт3кп

Ø18 Cт3кп-св

гнуть,
угол 45°

гнуть,
угол 45°

ЛМ2

ЛМ1

L50x5 C235б

ВС3 С245-4Гн.    60x4

L90x8

5.0 1.21.0

БК Сечение сложное. Схему см. л.10

БЩ Сечение сложное. Схему см. л.11

ФР1, ФР2 Сечение сложное. Схему см. узел  9 л.9
подрезать

на монтаже

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Узел приема негашенной извести П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22
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Ось опоры
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1
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0
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1
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0
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й
е

р
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Z
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0
1
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Ось опоры
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4

3

3

5 5

по 5 5

ПВ506

ПВ506

[16П

[16П

[16П

[16П

Ж/б приямок

О
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о
н

в
е

й
е

р
а

Z
E
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2

0
1
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70 10
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1
0

1
7

0

1450

4 - 4
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Закл. дет. Закл. дет. 
Ж/б приямок

О
сь
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о
н

в
е

й
е

р
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Z
E

-1
2

0
1

-2,340

700 1200

3 - 3

150 250

Ж/б приямок

[16П [16П

t8

C245-4

Болты М16

класса 8.8
-2.340

5 - 5

170 3080

Ось опоры

печи №1

Ж/б приямок
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О
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п
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3
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Закл. дет.

Ж/б приямок
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1
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+0.500

9 - 9
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L90x70x8

из L90х8 (С245-4)

Ж/б приямок

Закл. дет. 
L50x5

+0,660

1
4

+0.500

2502502300
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сь

 к
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в
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й
е

р
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E
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2

0
1

6 - 6

Гн.   160х6

Ж/б приямок

+0.500

2502502300
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E
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0
1

7 - 7

100

Ж/б приямок
[16П
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Болты М16

класса 8.8
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+0.500
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Болты М16
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Ж/б приямок 

2
5

5
0

1770

2
0

0

7

Ось конвейера

ZE-1201

80

7250

О
сь

 о
п
о

р
ы

п
е
ч
и
 №

1

11 11

12 12

13
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10 10

   30Б2
из [16П

[16П

Н 57-750-0.7

из [16П

t8

C245-4

t8

C245-4

t8

C245-4

t8

C245-4
Гн.    60х4

Гн.    60х4

Гн.    60х4

Болты М16

класса 8.8

Болты М16

класса 8.8

Болты М16

класса 8.8

+8,800

+8,560

6
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0

10 - 10
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класса 8.8

t10
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ZE 1201
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Гн.    100х4

L70x100x8
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НС 35-1000-0.6

 Гн.    100х4

 Гн.    100х4

Гн.    60х4Гн.    60х4
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класса 8.8
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C245-4
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1. Данный лист рассматривать совместно с л.8.
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1. Разрезы 1 - 1...4 - 4, А - А...К - К см. л.13.
2. Разрезы 5 - 5, 6 - 6, Л - Л см. л.14.
3. Ведомость элементов  см.л.13.

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов
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Схемы расположения конструкций
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1. Маркировку разрезов см. л. 12.
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Схемы расположения конструкций
(окончание)

1. Маркировку разрезов см. л. 12.
2. Ведомость элементов  см.л.13.

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Узел загрузки материалов
 с пылеосадительной камерой

П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП
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OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"
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1. Разрезы 1 - 1...3 - 3, B - B см. л. 17.
2. Разрезы 4 - 4...7 - 7, А - А, Б - Б, Г - Г...И - И см. л. 18.
3. Ведомость элементов  см.л.17.

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист ЛистовЦех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.
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Осадительная камера печи ДСП.
Схемы расположения конструкций

(окончание)

1.Маркировку разрезов см. л. 16.
2. Ведомость элементов  см.л.17.
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Стадия Лист ЛистовЦех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Узел загрузки материалов
 с пылеосадительной камерой

П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

27



3205 4000 4000 3205

4
2

8
0

2
7

5
0

3
2

5
0

2
7

5
0

4
2

8
0

1 2 3 4 5

А

В

С

D

Е

F

Схема расположения конструкций
 на отм. 0.000; +1.000

1755 1200 250

2
5

4
3

1
7

3
7

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

А

А

Б

Б

3205 4000 4000 3205
4

2
8
0

2
7

5
0

3
2

5
0

2
7

5
0

4
2

8
0

1 2 3 4 5

А

В

С

D

Е

F

Схема расположения конструкций
 на отм. +2.597

250 1200

305

1200

250

1
0

0
0

1
2

0
0

3
0

8
0

10001000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1205

1
7

5
0

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

1

1

2

2

11 11
А

А

Б

Б

К К

Б
1

Б1 Б1

Б
1

Б
1

Б
1

Б1

Б1 Б1

Б1

Б1 Б1Б1Б1

Б1 Б1Б1

Б
6

Б
6 Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6 Б
6

Б
6

Б
6 Б
6

Б
1

Б
1

Б
1Б
1

Б
6

Б
6 Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
6

Б
6

Б
6

Б5

Б
5

Б
5

Б5

Б
8

Б
8 Б
8

Б
8

Б
3

Б3

Б
3

а

а а а а аа

а

а

а

а а

а а

а

а

а а

а

аа

а

а

а а а а а

а

а

а

Н1
Н1

Н1

3205 4000 4000 3205

4
2

8
0

3
2

5
0

2
7

5
0

2
7

5
0

4
2

8
0

1 2 3 4 5

А

В

С

D

Е

F

Схема расположения конструкций
 на отм. +7.100

1
0

0
0

1
4

8
0

9
7

5

4
2

5

1
4

0
0

1
6

0

8
4

0

1
6

0

1
2

9
0

3
0

0

1
6

2
5

1
6

2
5

1
6

0

8
4

0

1
6

0
3

0
0

1
2

9
0

1
4

0
0

4
2

5

1
2

0
0

1
0

0
0

250

1200

305

1200

250

1388 1145 1467 1388 1145 1467 1000 817

2
8

0

1388800

1000 516 872 1145 576 755 1145 459

516 1332 683 626 1332 950

35 2908 35

1008

35 2908 35

891 633

893

576 633

459

35 2908 35 35 2908 35

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

9
7

5

В В

А

А

Б

Б Г Г

по Г Г

Д Д

Е

Е

Ж

Ж

И

И

Б
1

Б
1 Б
1

Б1 Б1 Б1

Б
1

Б
1

Б1

Б
1

Б1Б1 Б1

Б1

Б
1Б
1

Б
1

Б
1

Б1Б1

Б
1

Б
1 Б
1

Б
1

Б1Б1

Б1Б1

Б
1

Б1 Б1

Б
1

Б2 Б2

Б2Б2

Б
2

Б
2

Б
2

Б2 Б2

Б
2

Б2 Б2

Б2 Б2

Б
2

Б
2

Б
4

Б
4

Б
4

Б
4

Б
4

Б
4

Б
4

Б
4

Б
4

Б
4

Б7 Б7

Б7 Б7

Б7
Б7

Б7

Б7 Б7

Б7 Б7Б7
Б7 Б7

Б5

Б3

Б
3

Б3

Б6 Б6

Б
6

Б
6

Б6 Б6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6 Б
6 Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б6

Б6

Б6

Б
6

Б
6

Б6

Б
6Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6 Б6

Б
6

Б6

Б
6 Б6

Б6

Б6

Б6 Б
6

Б
6

Б
6 Б
6

Б6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
8

Б
8

Б
8

Б
8

а

а а

а

а

а

а а

а

а

а

а аа а

а а

а

а а

а

а

а

а

а

а

а

а

а а

Н1

Н1

Н1

Н1

Н1

Н1

Н1

3205 4000 4000 3205

4
2

8
0

3
2

5
0

2
7

5
0

2
7

5
0

4
2

8
0

1 2 3 4 5

А

В

С

D

Е

F

Схема расположения конструкций
 на отм. +12.100

1
0

0
0

1
4

8
0

9
7

5

4
2

5

1
4

0
0

1
6

0
1

6
0

1
2

9
0

1
1

4
0

1
0

0
0

1
0

0
0

1
6

0
1

6
0

1
1

4
0

1
2

9
0

1
4

0
0

4
2

5

1
2

0
0

1
0

0
0

250 1200

305

1200

250

1388 1145 1467 1388 1145 1467 1000 2205

2
8

0

1000 516 872 1145 576 755 1145 459

516 1332 683 626 1332 950

35 2908 35

1008

35 2908 35

891 633

893

576 633

459

35 2908 35 35 2908 35

9
7

5
1

2
5
0

1000

1000

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

А

А

Б

Б

В В

Д Д

Ж

Ж

И

И

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б1

Б1

Б1

Б1Б1

Б1

Б1Б1

Б
1

Б
1

Б1Б1

Б1 Б1

Б1

Б
1

Б
1

Б
1

Б1

Б
1

Б
1

Б
1

Б2 Б2

Б2Б2

Б
2

Б
2

Б
2

Б2 Б2

Б2Б2

Б2 Б2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б2Б2

Б1 Б1

Б3

Б
3

Б3

Б5

Б
8

Б
8

Б
8

Б
8

Б
4

Б
4

Б
4

Б
4

Б7 Б7

Б
4

Б
4

Б
4

Б
4

Б7 Б7

Б1 Б1
Б6 Б6

Б
6

Б
6

Б
6

Б6

Б
6

Б6

Б
6

Б
6

Б
6 Б
6

Б
6

Б
6

Б
6 Б
6

Б
6

Б
6

Б6

Б6

Б
6

Б6Б6Б6 Б
6 Б
6

Б6Б6

Б6

Б6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б6

Б6

Б
6

Б
6

Б
6 Б

6а а а а а

а

а а

а

а

а

а

а

а

а а а

а а а

а

а

а

а

а

а

а

а

а

а

Н1 Н1 Н1

Н1

Н1 Н1

Н1

Н1

3205 4000 4000 3205

4
2

8
0

3
2

5
0

2
7

5
0

2
7

5
0

4
2

8
0

1 2 3 4 5

А

В

С

D

Е

F

Схема расположения конструкций
 на отм. +16.070

1
0

0
0

1
4

8
0

9
7

5

4
2

5

1
4

0
0

1
4

5
0

1
3

0
0

1
0

0
0

1
0

0
0

1
3

0
0

1
4

5
0

8
0

0
4

2
5

1
0

4
0

1
0

0
0

250 1200

305

1450 1388 1145 1467 1388 1145 1467 1000 2205

4
4

0

1000 1388 1145 1145

1332 1259 1332 1409

14671467 1388

1409 1259

5
8

0
1

2
5
0

1000

1000

3
9

5

6
0

0
1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

А

А

Б

Б

В В

Д Д

Ж

Ж

И

И

Б
1 Б
1

Б
1

Б1

Б1Б1Б1

Б
1

Б
1

Б
1 Б
1

Б1

Б
1

Б1 Б1

Б
1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1Б1

Б
1

Б1

Б
1

Б
1

Б1

Б
1

Б
2

Б2 Б2

Б2 Б2

Б1 Б1

Б
1

Б
1

Б3

Б
3

Б3

Б5

Б
8

Б
8 Б
8

Б
8

Б6

Б6

Б6

Б5 Б5

Б5 Б5

Б
5 Б
5

Б
5

Б5 Б5
Б

5

Б
5

Б5 Б5

Б
5

Б6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6 Б
6

Б
6

Б
6

Б6

Б6

Б6Б
6

Б
6

Б6 Б6

Б
6

Б
6

Б
6 Б
6

Б
6

Б
6

Б6 Б6

Б
6

Б6
Б

6
Б

6
Б6

Б6

Б
6

Б
6 Б
6 Б
6

Б
6

Б
6

Б
6

Б6

Б
6

Б
6

Б
6

Б
6 Б6 Б6

а а

а а а

а

а

а

а

а а а

ааааа а

а

а

а

а

а а

Н1

Н1

Н1

Н1

Н1

Н1

Н1

3205

4
2

8
0

1 2

А

В

Схема расположения конструкций
 на отм. +1.343; +4.098; +9.600;

+14.745

1200

305

1200 250250

1
2

0
0

3
0

8
0

А

А

Б

Б
1

1

2

2

10 10

11 11

Б
3

Б3

Б
3

Б5

РС1

Б
8

Б
8

Б
8

Б
8

Н1

3205

4
2

8
0

1 2

А

В

Схема расположения конструкций
 на отм. +5.599; +8.350; +10.850;

+13.420

1200

305

1200 250250

1
2

0
0

3
0

8
0

1

1

2

2

10 10

11 11

А

А

Б

Б

Б
8

Б
8

РС1

Б
3

Б
3

Б3

Б
8

Б
8

Н1

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
.

П
о
д

п
. 

и
 д

а
та

В
за

м
. 
и

н
в
. 
№

  
С

о
гл

а
со

в
а

н
о

Схемы расположения конструкций
(начало)

Усилие
для прикрепления

Наимено-
вание или

марка
металла

Марка
элемента

Сечение
Примеча-

ние
эскиз поз. состав А, тс N, тс

М,

тс·м

Ведомость элементов

К1   30Ш2 С245-4

Б1   30Б2 С245-4

Б2   30Ш2 С245-4

Б3   25Б2 С245-4

Б4   25Ш1 С245-4

Б5   20Б1 С245-4

Б6   16Б2 С245-4

Б7 20П С245-4

Б8 16П С245-4

Гн.    100x4 С245-4PС1

a L90x8 C245-4

Гн.    100x4 С245-4б

ПО1

1

2

3

4
2

31

1
1

0
0

4

L50x5

Тр. Ø57x3

L25x3

-140x4

ВCт3пс

С235

С235

С235

1

3

2

4

1

2

3

4

L50x5

Тр. Ø57x3

L25x3

-140x4

ВCт3пс

С235

С235

С235

ЛО1

МЛ1

H1

1

2

16П С245-4

3

4

4 2

1200

3

2

1

L50x5 C245-4

ПВ506 Cт3кп

Ø18 Cт3кп-св

МЛ2

1

2

16П С245-4

3

4

4 2

1200

3

2

1

L50x5 C245-4

ПВ506 Cт3кп

Ø18 Cт3кп-св

ПВ 506 С235

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Этажерка теплообменников П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

19

4

4

1. Разрезы 1 - 1...8 - 8 см.л.20.
2. Разрезы 9 - 9...11 - 11, А - А...К - К см.л.21.

28



0,000

1000 1200 1880 1200 1000 1750

4280 2750 3250 2750 4280

А В С D Е F

1 - 1
(ось "1")

+1,343

+2,597

+4,098

+5,599

+7,100

+9,600

+12,100

+14,745

+16,070

+1,000

+1,000

+2,597

+7,100

+8,350

+10,850

+13,420

К
1 К
1

Б1

Б4

ПО1

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

К
1

К
1

Б1

б

б
б

Б1

Б1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1 ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

0,000

1000 1200 1880 1200 1000 1750

4280 2750 3250 2750 4280

А В С D Е F

2 - 2
(ось "2")

+1,343

+2,597

+4,098

+5,599

+7,100

+9,600

+12,100

+14,745

+16,070

+1,000

+1,000

+2,597

+7,100

+8,350

+10,850

+13,420

К
1

К
1 К
1 К
1 К
1

К
1

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1

Б1Б1 Б1

Б1 Б1

Б1Б1

Б1 Б1Б1

б
б

б

б
б

б

Б1 Б2Б2

Б2Б2

Б5 Б5

Б7 Б7

Б7Б7

ПО1

ПО1

ПО1ПО1

ПО1 ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

1000

0,000

1000

4280 2750 3250 2750 4280

А В С D Е F

3 - 3
(ось "3")

+7,100

+12,100

+16,070

+1,000

+1,000

+2,597

+7,100

К
1

К
1

К
1 К
1

К
1

Б1 Б1 Б1

Б1 Б1 Б1

Б1Б1

Б1 Б1Б1Б1

Б1 Б1

б
б

бБ1

б
б

б

Б2

Б2 Б2 Б2

Б2 Б2 Б2

Б7 Б7

Б7Б7

Б5 Б5

1000

0,000

1000

4280 2750 3250 2750 4280

А В С D Е F

4 - 4
(ось "4")

+7,100

+12,100

+16,070

+1,000

+1,000

+2,597

+7,100

К
1 К
1

К
1

К
1

К
1

К
1

Б1 Б1 Б1

Б1Б1 Б1 Б1 Б1

Б1 Б1Б1Б1

Б1Б1

Б1

Б1 Б1

Б2 Б2

Б2 Б2

Б5Б5 Б1

б
б

б

б
б

б

ПО1

ПО1

ПО1ПО1

0,000

4280 2750 3250 2750 4280

А В С D Е F

5 - 5
(ось "5")

+1,000

+2,597

+7,100

1000 1000

К
1

К
1

Б1

Б1 Б1б

б

Б4

ПО1

ПО1

6 - 6
(ряд "F")

1000 1000

3205 4000 4000 3205

1 2 3 4 5

0,000

+7,100

+12,100

+16,070

+1,000

К
1 К
1

К
1

Б1Б1 Б1 Б1

Б1Б1Б1Б1

Б1 Б1 Б1 Б1

б
б

б
б

б

б

7 - 7
(ряд "E")

1000 1000

3205 4000 4000 3205

1 2 3 4 5

0,000

+2,597

+7,100

+12,100

+16,070

+1,000

К
1

К
1 К
1

Б1 Б1

Б2 Б2Б1 Б1

Б1

Б1Б1

Б1

б
б

б

б
б

б

Б7Б7

Б7 Б7

Б2 Б2

Б5 Б5

ПО1

1533

8 - 8
(ряд "D")

1000 1000

3205 4000 4000 3205

1 2 3 4 5

0,000

+1,000

+2,597

+7,100

+12,100

+16,070

К
1 К

1 К
1 К
1

К
1

Б1 Б1 Б1 Б1

Б1Б1Б1

Б1

Б1 Б1

Б1Б2 Б2

Б5 Б5

Б2 Б2б

б
б б

б

ПО1

ПО1 ПО1

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
.

П
о
д

п
. 

и
 д

а
та

В
за

м
. 
и

н
в
. 
№

  
С

о
гл

а
со

в
а

н
о

20

Схемы расположения конструкций
(продолжение)

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Этажерка теплообменников П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

1. Маркировку разрезов см.л.19.

29



9 - 9
(ряд "C")

1000 1000

3205 4000 4000 3205

1 2 3 4 5

0,000

+1,000

+2,597

+7,100

+12,100

+16,070

К
1 К
1 К
1 К
1 К
1

Б1

Б1

Б1Б1Б1

Б1Б1

Б1

Б1 Б1

Б1

б
бб

б

б

Б2 Б2

Б2Б2

Б5 Б5

Б7Б7

Б7 Б7

ПО1

ПО1 ПО1

10 - 10
(ряд "В")

1000

3205 4000 4000 3205

1 2 3 4 5

0,000

+1,000

+2,597

+7,100

+12,100

+16,070

+1,343

+2,597

+4,098

+5,599

+7,100

+9,600

+8,350

+10,850

+12,100

+14,745

+13,420

+16,070

К
1

К
1 К

1 К
1

Б1 Б1 Б1

Б2 Б2

Б2Б2

Б5 Б5 Б1

Б1

Б1

б
б

б

РС1

РС1

РС1

РС1

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

ПО1 ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

11 - 11
(ряд "A")

1000

3205 4000 4000 3205

1 2 3 4 5

0,000

+1,000

+2,597

+7,100

+12,100

+16,070

+1,343

+2,597

+4,098

+5,599

+7,100

+8,350

+9,600

+10,850

+12,100

+13,420

+14,745

+16,070

К
1

К
1

К
1 К
1

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

РС1

РС1

РС1

РС1

Б1

Б1 Б1

Б1

Б1Б1 Б1

Б1

Б1

б
б

б

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

0,000

1000 1200 1880 1200 1000

4280

А В

A - A

+1,343

+2,597

+4,098

+5,599

+7,100

+9,600

+12,100

+14,745

+16,070

+8,350

+10,850

+13,420

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

МЛ1

ЛО1

МЛ1

МЛ1

МЛ1

МЛ1

М
Л1

ЛО1

ЛО1

ЛО1

ЛО1

ЛО1

0,000

1000 1200 1880 1200 1000

4280

А В

Б - Б

+1,343

+2,597

+4,098

+5,599

+7,100

+9,600

+12,100

+14,745

+16,070

+8,350

+10,850

+13,420 Б8

Б8 Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б8

Б5

ПО1

М
Л2

М
Л1

М
Л1

МЛ1

МЛ1

МЛ1

ЛО
1

ЛО1

ЛО1

ЛО1

ЛО1

ЛО1

B - B

3205 4000 4000

1 2 3 4

+7,100

+12,100

+16,070

1000

ПО1

ПО1

ПО1

Б6 Б6

Б6 Б6

Б6 Б6

Г - Г

2205

4 5

+7,100

1000

Б6

ПО1

Д - Д

1000 10004000 4000

2 3 4

+7,100

+12,100

+16,070

ПО1

ПО1

ПО1

Б6 Б6

Б6Б6

Б6 Б6

3250

С D

E - E

+7,100

Б6

ПО1

2750 3250 2750 4280

В С D Е F

Ж - Ж

+7,100

+12,100

+16,070

1000

ПО1 ПО1

ПО1

ПО1

ПО1

Б6

Б6Б6Б6

Б6 Б6 Б6

1000 4280 2750 3250 2750 4280

А В С D Е F

И - И

+7,100

+12,100

+16,070

1000

Б6 Б6

Б6 Б6

Б6 Б6 Б6 Б6

Б6Б6

Б6Б6

ПО1

ПО1

ПО1ПО1

ПО1

ПО1

Б1 Б1

Б1 Б1

К - К

3205

1 2

+2,597

Б5

ПО1

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
.

П
о
д

п
. 

и
 д

а
та

В
за

м
. 
и

н
в
. 
№

  
С

о
гл

а
со

в
а

н
о

21

Схемы расположения конструкций
(окончание)

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист Листов

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

Цех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Этажерка теплообменников П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

1. Маркировку разрезов см.л.19.

30



1
1

2
6
2

4
7

0
0

А

В

2 1

Оси силоса

вельц-оксида SL-1301

1

1

2

2

3 3

4 4

А

А

Схема расположения конструкций
 на отм. +0.800

200

9
0

0
6

5
0

C/1

1/1

Б Б

2
3

5
0

2
3

5
0

775 1999

2/1

В/1

Камера 

отвода пыли 2001

4
7

0
0

А

В

2001

2 1

Оси силоса

вельц-оксида SL-1301

1

1

2

2

3 3

4 4

А

А

Схема расположения конструкций
 на отм. +3.000

800

Б Б

В В

200

6
5

0
9

0
0

6
0

0
9

0
0

2
3

5
0

2
3

5
0

а

Б6

Б
6

Б
3

Н1

1999

4
р
.р

.=
4

7
0
0

А

В

1999

2 1

2

2

3 3

4 4

А

А

Схема расположения конструкций
 на отм. +6.000

1200

1

1

200
В В

6
5

0
6

0
0

9
0

0 О
сь

 с
и

л
о
са

в
е
л

ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

2
3

5
0

2
3

5
0

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е
л

ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

Г

Г

Б1

Б
1

Б
1

Б1

a

Б
6

Б4

Б
3

а

Н1

Н1

Б4Б4

Б
6

a

a

Б4

Б4

Б4
Б4

Б4

5
6

9
6

0
0

6
0

0
5

8
1

5
8

1
7

0
4

5
0

0
5

6
5

2001

885 800 114

Б6

Б
4

Б
4

Б
4

1583

27

1210416 764

1
7

0

Б6

9
0

0

Б6

а

а

а

а

Н1

Б Б

Д Д
Е Е

Ж Ж

Т

Т

Ф

Ф

2
3

5
0

В

А

1999

2 11

1

2

2

3 3

4 4

А

А

Схема расположения конструкций
 на отм. +11.450

И

И
К

К

Л Л

5
2

5
1

0
0
0

5
7

6
1

4
6
6

1
1

7
5

1
1

7
5

1
1

7
5

1
1

7
5

691 692

1000

250

1200 1200

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е
л

ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

2001

2
3

5
0

1001

8
0

0

Б6

Б
6

Б
6

Б6

Б2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б2

Б2а

а

а
а

а

а
а

а
а

а

а

а

а

а
а а

аа а

а

а
а

а

Н1

Н1

500 500

а

а

1
7

7
4

8
4

6
3

9
6

3
2

6
3

9
6

3
2а

а

Б6

265 265

а

а а

Б6

Б6

999

а

Б4

а

а1
1

5
0

9
0

0

Б6

а

а
Н1

750

М М

В В

45°0'
1055

9
4

5

2050

35
0

35
0Н

Н

П

П

2
3

5
0

1999

Схема расположения конструкций
 на отм. +16.880

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е
л

ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

2001

2
3

5
0

Ø
34

16

В

А

2 1

КР1

КР1КР1

ЛК1
Б5

Б
5 Б

5

Б5

Б5

аа

Б5Б5

1
0
0

1
0
0
0

1
0
0

350 350
Н1

2050

1
9

0
0

15
°

22°3
0'

22°30' 15°

Н

Н

А

А

Р

Р

П

П

СС 35
0

75
35

0 75

2
3

5
0

1999

А

А

Схема расположения конструкций
 на отм. +21.980

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

2
3

5
0

2001

Ø
3412

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

2 1

В

А СС

1
9

0
0

900 2350650 2350

4700

235023501000 525

0,000

+0,850

+11,450

+6,000

2
0

2
0

1 - 1
(ось "1")

+4,800

+9,000

В А

2
0

0

О
с
ь
 с

и
л

о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

К
1 К
1

Б3

Б3

Б6

ПО

Б1

Б1

Б2

в

в в в

в

в

вв в

г

г

г г

2
0

900

300

1
8

5
0

300

ПО

Б6

г г

1150900

ПО

900 2350650 2350

4700

1000 525

0,000

+0,850

+11,450

+6,000

2
0

2
0

2 - 2
(ось "2")

+4,800

+9,000

900

300

+3,000

2
0

2
0

0

В А

О
с
ь
 с

и
л

о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

Б3

Б6
ПО

К
1

К
1

Б3

Б1

ПО

Б1

Б2

в
г г

в

в в

в

в

в вв
г г

г г

300

+9,000

2
0

2
0

0 Б3

Б6
ПО

в

1
8

5
0

2
0

2
0

0,000

+0,850

+6,000

+11,450

3 - 3
(ряд "А")

+4,800

+9,000

1200 1999 2001 1200

2 1

О
с
ь
 с

и
л

о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

К
1 К
1 +2,800

+5,800

Б3

Б1

Б1

Б4

в

ПО

Б2

г г

в в

в

в

в в в

в

гг

гг

а

+8,800

в

Б4

2
0

2
0

0,000

+0,850

+6,000

+11,450

4 - 4
(ряд "Б")

+4,800

+9,000

1999 2001 1200

2 1

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

1200

К
1

К
1

Б3

Б1

ПО

Б1

Б2

г г

в в в

в

в в в

в

аа

г г

г г

Б4в

ПО

27 1210

2350 2350

4700

1000 525

0,000

+11,450

+6,000

2
0

2
0

A - A

+4,800

+9,000

В А

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

С
Т

Р
1

С
О

1

Конструкции

силоса

а

Б4

Б4

вв

в

С
Т

1

С
Т

1+7,900 2
0

+16,880

2
0

2
1

0
0

7
х6

0
0

=
4

2
0
0

+21,980

б

б

+20,075

+18,070

Б6

2
0

0

2
х
6

0
0
=

1
2
0
0

СО2

170 1285 581

СТР2

0,000

1999 2001

2 1

ЛО

200 800 2003000

+3,000

2
0

2
0

0

М
Л1

ПО

Б - Б

ЛО

+9,000

2
0

2
0

0

М
Л2

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

ПО

1200 200 3000 800 200

+6,000

2
0

1999 2001

2 1

ЛО

+3.000

+6,000

1200 200 3000 800 200

2
0

2
0

М
Л2

2
0

0

2
0

0

B - B

ЛО

+9,000

+11,450

2
0

2
0

М
Л2

2
0

0

800 200

а

24507501200

ПО
Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

+11,450

2
0

И - И

В А

3050 2350 2350 525

ПО

Б6

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

2
0

+11,450

Л - Л

2 1

1200200119991200

ПО

Б6

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

+11,450

2
0

К - К

В А

1000 2350 2350 525

ПО

Б6

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

А

В

2 1

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е
л

ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е
л

ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

Схема расположения конструкций
 на отм. +7.900

2
3

5
0

2
3

5
0

1999 2001

1085 800 115

416 790 1210 764
27

1
7

6
9

3
5

1

2
3

0
2

3
0

3
5

1

7
0

4

1
7

0

8
9

5

4
7

0
0

Б
4

Б4

Б4

Б
4

Б
4

Б4

Б4

Б4
Б4

Б
6

Б
6

793

Н1

1

1

2

2

3 3

4 4

Б Б

А

А

Д Д
Е Е

Ж Ж

Т

Т

Ф

Ф

А

В

2 1

О
сь

 с
и

л
о
с
а

в
е
л

ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

О
с
ь
 с

и
л

о
с
а

в
е
л

ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

Схема расположения конструкций
 на отм. +9.000

2
3

5
0

2
3

5
0

1999 2001

4
7

0
0

а

Б6

Б
6

Б
3

Н1

200800

6
5

0
9

0
0

6
0

0
9

0
0

1

1

2

2

3 3

4 4

В В

А

А

Б Б

Б1

Б1

Б
1

Б
1

+6,000

2
0

Г - Г

В А

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

ПО

3050 2350 2350

2
0

+6,000

Д - Д +9,000

2 1

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

а
Б4

С
Т

1

С
Т

1

1583

Б4

416 27 1974

ПО

+7,900

2
0

1200

2
0

+6,000

E - E +9,000

2 1

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

а

1583416 764

+7,900

2
0

1200

С
Т

1

Б4

1237

2
0

+6,000

Ж - Ж
+9,000

2 1

а
Б4

С
Т

1

С
Т

1

1583

Б4

416
27

1210

ПО

+7,900

2
0

1200

С
Т

1

Б4

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

ПО

1085 800 2115

764

6
х3

0
0
=

1
8
0
0

8
0

С
Т

Р
2

2
0

+11,450

М - М

2 1

1200200119991200

ПО

Б6

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

а

+11.450

+16,880

+16,075

+14,060

2
0

2
1

0
0

5
х
6

0
0

=
3

0
0
0

3
1

0
2
0

2150

О
с
ь
 с

и
л

о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

H - H

С
Т

Р
1

С
О

1

а

а

ЛК1

Б6

+11.450

+16,880

Б5 Б5

С
Т

Р
1

2
0

1
7

х
3

0
0

=
5

1
0
0

3
1

0

2
0

+14,060

+16,075

П - П

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

+16.880

2
0

1
2

0

1
1

0
0

1000 100

100
1708

ПО

Б5

КР1

P - P

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

ПО ПО

+11.450

+16,550

2
0

1
6

х3
0

0
=

4
8

0
0

2
8

0

350 350

С
Т

Р
1

Ось силоса

вельц-оксида SL-1301

C - C

2350 2350

+6,000

2
0

T - T +9,000

В А

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

Б4

ПО

+7,900

2
0

вв

в

Б4

1065 1285 581 1769

С
Т

1

С
Т

1

2350 2350

+6,000

2
0

Ф - Ф +9,000

В А

О
сь

 с
и

л
о
са

в
е

л
ь
ц

-о
кс

и
д

а
 S

L
-1

3
0
1

Б4

ПО

+7,900

2
0

в

в

в

Б4

1065 1285 230 2120

С
Т

1

С
Т

1

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
.

П
о
д

п
. 

и
 д

а
та

В
за

м
. 
и

н
в
. 
№

  
С

о
гл

а
со

в
а

н
о

Схемы расположения конструкций

22

Усилие
для прикрепления

Наимено-
вание или

марка
металла

Марка
элемента

Сечение
Примеча-

ние
эскиз поз. состав А, тс N, тс

М,

тс·м

Ведомость элементов

К1   40Ш2 С245-4

Б1   40Б2 С245-4

Б2   40Ш2 С245-4

Б3   30Б2 С245-4

Б4   20Б1 С245-4

Б5

Б6 20П С245-4

12П С245-4

a L63x6 C245-4

б

в Гн.    60x4 С245-4

г Гн.    80x4 С245-4

Н1 ПВ 506 С235

1

3

2

4

1

2

3

4

L50x5

Тр. Ø57x3

L25x3

-140x4

ВCт3пс

С235

С235

С235

ЛО

ПО

1

2

3

4
2

31

1
1

0
0

4

L50x5

Тр. Ø57x3

L25x3

-140x4

ВCт3пс

С235

С235

С235

1

2

20П С245-4

3

4

1

2

20П С245-4

3

4

4 2

900

3

2

1 3

4 2

900

3

2

1 3

L50x5 C245-4

ПВ506 Cт3кп

Ø18 Cт3кп-св

L50x5 C245-4

ПВ506 Cт3кп

Ø18 Cт3кп-св

гнуть,
угол 45°

гнуть,
угол 45°

МЛ2

МЛ1

СО1 R400

8
0

0

1

2 1

2

-40x4

-40x4 шаг 500

С235

С235

СTP1

1

2

3
0

0
3

0
0 800

1 1

2

Ø18

C245-4

Cт3кп-св

10П

ЛК1 Сечение сложное

Изм. Лист Подп. Дата

Стадия Лист ЛистовЦех производства вельц-оксида.
 Линия переработки пыли ДСП.

Этажерка пыли ДСП П

 Разраб.

 Проверил

 Нач. отд.

 Н. контр.

 ГИП

9051-2-КР3

 Колюпанов

11.22

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко

11.22

11.22

11.22

11.22

OOO "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Общество с ограниченной ответственностью
"Экоцинк"

31

1
2

-160х8

-60х6

1

2

C245-4

C245-4

CT1 Гн.    80x4 С245-4

СTP2

1

2

3
0

0
3

0
0 700

1 1

2

Ø18

C245-4

шаг 300

L75x6

Cт3кп-св

7
0

0

750

R375 -40x41

СО2

С235

КР1

2 1

3

4
5°

1

2

3

14П

-220x10

L75x6

C245-4

C245-4

C245-4

110110

2
1

3



339033853390

3
5

0
0

2
1

1
0

3
5

0
0

1

2

AB

Схема расположения конструкций
на отм. +0,300

8
8

0

750

4
0

0
1

1

2

2

по 2

2

3

34 4

5 5

6 6

7 7

B/1

3
1

0
0

1/1

1/2

A/1A/2

1/3

1/4

Конструкции лестничной

клетки - см.л.26

4p.p.=3385

5
р

.р
.=

3
5

0
0

2
р

.р
.=

2
1

1
0

5
р
.р

.=
3

5
0
0

1

2

AB

Схема расположения конструкций
на отм. +1,650

13808001055

155

825825825915

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

Б2

        

      

Б3

Б3

Б3

Б3

     

       

Б3

Б3

     

     

     

     

Б3

Б3

Б3

Б3

     Б3

     Б3

а

а

а

а

а

а

а

а

а

а

а

а

аааааа

ааааааа

а

а

а

а

а

аа

а

а

а

а

а

а

Н1

Н1

Н1

750 3390 3385 3390

4
0

0

1

1

2

2

по 2

2

3

34 4

5 5

6 6

7 7

А

А

Б

Б

Б
2

Б
2

Б
2 Б

2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

Б
2

1/1

1/2

8
8

0

1/3

1/4

A/1A/2B/1

Конструкции лестничной

клетки - см.л.26

а

а

Н1Б
2

3
1

0
0

4р.р.=3385

3
5

0
0

2
р
.р

.=
2

1
1
0

3
5

0
0

1

2

A

Схема расположения конструкций
на отм. +5,400

Б
1

Б
1Б
1

Б
1

Б4

Б4

Б4

Б4

Б4

Б4

Б
5Б
5

Б
5

Б
5

Б
5

Б
5

Б
5

Б
5Б
5

Б3 Б3 Б3 Б3 Б3 Б3 Б3 Б3 Б3 Б3 Б3Б3

а а а а а а а а а а а

а

а

Н1

Н1

Н1

3
1

0
0

915 825 825 825 825 825 825 915

B

750 3390 3385 3390

1

1

2

2

по 2

2

3

34 4

5 5

6 6

7 7

1
1

5
1

1
5

Б1, верх

+5.950

Б1, верх

+5.950

Р1 Р1 Р1

Р1 Р1 Р1

Р1 Р1 Р1

Р1 Р1 Р1

B/1 A/1A/2

1/1

1/2

4
0

0
8

8
0

1/3

1/4

Конструкции лестничной

клетки - см.л.4

3
1

0
0

339033853390

3
5

0
0

1
8

9
0

3
5

0
0

1

2

AB

Схема расположения конструкций
на отм. +12,450; +12.530

9
0

9
0

9090

750

4
0

0

1
1

0
1

1
0

1

1

2

2

по 2

2

3

34 4

5 5

6 6

7 7

+12,530

+12,530

8
8

0

1/1

1/2

B/1 A/1A/2

1/3

1/4

Конструкции лестничной

клетки - см.л.26

300033853000
2

1
2
0

1
8

9
0

2
1

2
0

1

2

AB

9
0

9
0

9090

Схема расположения конструкций
монорельса

Р1 Р1 Р1

Р1Р1Р1

МР1

МР1 МР1

МР1

500

Б
7

Б
7

Б
7

Б8

Б
8

Б8

1010

б

б

1
4

9
0

1
4

9
0

1

1

2

2

по 2

2

3

34 4

5 5

6 6

7 7

В

В

Г Г

Д Д

390390

A/1A/2

8
8

0
3

1
0
0

1/1

1/2

B/1

750

Конструкции лестничной

клетки - см.л.26

339033853390

3
6

1
0

1
8

9
0

3
6

1
0

1

2

AB

9
0

9
0

9090

2
2

5
0

1
4

5
0

7
9

5
1

5
0

7
9

5
1

4
5
0

2
2

5
0

1
5

0

190 130

Схема расположения конструкций
покрытия

П1 П1

П1 П1 П1

П1 П1 П1

П1 П1 П1

П1 П1 П1

П1 П1

Г
С

1
Г
С

1
Г
С

1
Г
С

1

Г
С

1
Г
С

1
Г
С

1
Г
С

1ГС
1

ГС
1

ГС
1

ГС
1

ГС
1 ГС

1

ГС
1 ГС

1

ГС
1 ГС

1

ГС
1

ГС
1 ГС

1 ГС
1 ГС

1 ГС
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

Б
1

1

1

2

2

по 2

2

3

34 4

5 5

6 6

7 7

П1

П1

A/1A/2

Б2Б2Б2

3500 2110 3500

1 2

Б - Б

+1,650

1
5

ПО

1/3 1/4

1 2

B - B

+16,450

+16,740

1500 90

Б8

2120

AB

Г - Г +17,333

1760 90 3300 500 2885 3000 90
+16,450

Монтажный стык

МР1 МР1

ПД ПД ПД

Упор Упор

300

A/1A/2 AB

Д - Д
+17,333

90 3000 500 2885 3000 90
+16,450

Монтажный стык

МР1 МР1

ПД ПД

Упор

300

Упор

300

A/1A/2

Б1Б1Б1

Б1

ПО

К
1

К
1К
1

К
1

К
2

К
2

К
2

К
2

Б7 Б7

Б1Б1

3500 2110 3500

1 2

0,000

+1,650

+5,950

+5,400

1
5

+6,250

+12,450

+16,450

+17,640

+17,175

90 3610 945 903610945

+14,800

+0,300

1 - 1

Р2

В
С
2

В
С
2

В
С
2

В
С
2

В
С
2

В
С
2

Б1Б1

+12,530

1/3 1/4

Б1Б1Б1

Б1

К
1

К
1К
1

К
1

К
2

К
2

К
2

К
2

Б1Б1

3500 2110 3500

1 2

90 3610 945 903610945
2 - 2

Р2

В
С
2

0,000

+1,650

+5,950

+5,400

1
5

+6,250

+12,450

+16,450

+17,640
+17,175

+14,800

+0,300

1
5

ПД ПД

Б1Б1

+12,530

Б9

ВС2

+16,915

1/3 1/4

Б1Б1Б1

Б1

Б1

Б1

К
1

К
1

К
1

К
1

К
2

К
2

К
2

К
2

Б1Б1

3500 2110 3500

1 2

90 3610 945 903610945
3 - 3

Р2

В
С
2

В
С
2

В
С
2

0,000

+1,650

+5,950

+5,400

1
5

+6,250

+12,450

+16,450

+17,640

+17,175

+14,800

+0,300

1
5

ПО

ПО

Б7

В
С
2

В
С
2

В
С
2

ПД

+12,530

1/3 1/4

ПО

Б2 Б2 Б2

ПО

К
1

К
1

К
1

К
1

К
2К
2

К
2

К
2

П1 П1 П1

0,000

+0,300

+1,650

+6,250

+12,450

+17,175

1
5

3390 3385 3390

A

9033003385330090
4 - 4

+16,700Р1 Р1 Р1

В
С

1

В
С

1

В
С

1

В
С

1 В
С

1

В
С

1

+5,800

В
С
1

В
С
1

В
С
1 В

С
1 В

С
1

Р1 Р1 Р1

A/1A/2BB/1

750

К
о

н
ст

р
ук

ц
и

и
 л

е
ст

н
и

ч
н
о

й
 к

л
е
тк

и
 с

м
.л

.2
6

ВС1ВС1 ВС1ВС1

Б2Б2Б2

3500 2110 3500

1 2

A - A

+1,650

1
5

ПО

1/3 1/4

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
.

П
о
д

п
. 

и
 д

а
та

В
за

м
. 
и

н
в
. 
№

  
С

о
гл

а
со

в
а

н
о

Схемы расположения конструкций
(начало)

23

Ведомость элементов
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1. Разрезы 5 - 5...7 - 7 см. л. 24.
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1. Расположение разрезов 5 - 5...7 - 7 см. л. 23.
2. Ведомость элементов см.л. 23.
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1. Разрезы 5 - 5...7 - 7 см. л. 28.
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