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РЕЛЬСОБАЛОЧНЫЙ ЦЕХ АО «МЗ БАЛАКОВО». 

КОМПЛЕКС ПРОКАТНОГО 

ПРОИЗВОДСТВА 
 

 

ПРОЕКТНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ 
 

 

 

Раздел 6. Технологические решения 

 

Часть 2. Графическая часть  

 

9035.2  – ТР2
 

  

 

ТОМ 6.2 

 

 
 

Директор                                                                                       И.Н. Лысенко 

 

 

Главный  инженер проекта                                                       В.М. Колюпанов
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9035.2-ТР������        

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

Разработал Терещенко Л  03.25 

Содержание тома 

 

Стадия Лист Листов 

Проверил Терещенко Ю  03.25 П  1 

 Нач. отд. Порожняк  03.25 
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» Н. контроль Порожняк  03.25 

ГИП Колюпанов  03.25 
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Содержание тома 6.2 

Обозначение Наименование Примечание 

9035.2 – ТР2-С Содержание тома  2 

9035.2 - СП Состав проектной документации 3 

9035.2 - ПГ Подтверждение ГИП 4 

9035.2 - ИС Сведения об интеллектуальной собственности 5 

9035.2 - СУ Сведения об участниках проектирования 6 

Графическая часть(чертежи) 
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9035.2 –СП       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  03.25 

Состав проектной документации 

 

Стадия Лист Листов 

    П  1 

     
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»     
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Состав проектной документации 

 

 

             Состав проектной документации представлен в томе 14 
 



 

      

9035.2 - ПГ       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  03.25 

Подтверждение ГИП 

Стадия Лист Листов 

    П  1 

    
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»     
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Проектная документация разработана в соответствии с градостроительным 

планом земельного участка, заданием на проектирование, градостроительным 

регламентом, документами об использовании земельного участка для 

строительства, техническими регламентами, в том числе устанавливающими 

требования по обеспечению безопасной эксплуатации зданий, строений, 

сооружений и безопасного использования прилегающих к ним территорий, и с 

соблюдением технических условий 

 

 

 

 

 

 

Главный инженер 

проекта 
 В.М.Колюпанов 

 

 

 



 

      

9035.2 - ИС       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  03.25 

Сведения  

об интеллектуальной собственности  

Стадия Лист Листов 

    П  1 

    
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»     
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СВЕДЕНИЯ ОБ ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ 

 

Настоящая Проектная документация разработана в соответствии с  

«Положением о составе разделов проектной документации и требованиях к их 

содержанию», принятым Постановлением Правительства Российской Федерации  

№ 87 от 16 февраля 2008 г. и вступившим в силу с 01 июля 2008 г. 

Информация, изложенная в настоящей проектной документации, носит 

конфиденциальный характер. 

Настоящие материалы являются результатом интеллектуальной 

деятельности ООО «Институт «ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ». В связи с этим они не 

могут быть полностью или частично воспроизведены, тиражированы, 

распространены или переданы для использования третьим лицам без письменного 

согласия ООО «Институт «ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ». Данное требование 

соответствует Гражданскому Кодексу РФ.  

 

 

  



 

 

 

 

      

9035.2 - СУ       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  03.25 

Сведения  

об участниках проектирования  

Стадия Лист Листов 

       П  1 

       ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» 
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                  Сведения об участниках проектирования 

 

Сведения об участниках проектирования приведены в 9035.2-ТР2-ИУЛ. 
 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

      

9035.2 – ТР����ГЧ      

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  03.25 

Графическая часть(чертежи)  

Стадия Лист Листов 

       П 1 3 

       ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ

» 
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                       Ведомость документов графической части (начало) 

 

Обозначение Наименование Примечание 

1 2 3 

9035.2-1.1;1.2-ТР л.1  План-схема участков цеха, расположения 
оборудования и направление движения проката 

 

9035.2-1.1;1.2-ТР л.2 Перечень устанавливаемого технологического и 
подъемно-транспортного оборудования 

 

9035.2-1.1;1.2-ТР л.3 План осей прокатного цеха  

9035.2-1.1;1.2-ТР л.4 План установки технологического 
оборудования 

 

9035.2-1.1;1.2-ТР л.5 План установки подъемно-транспортного 
оборудования 

 

9035.2-1.1;1.2-ТР л.6 Разрез 1-1.Разрез 2-2  

9035.2-1.1;1.2-ТР л.7 Разрез 3-3.Разрез 4-4.Разрез 9-9  

9035.2-1.1;1.2-ТР л.8 Разрез 5-5.Разрез 6-6.Разрез 10-10  

9035.2-1.1;1.2-ТР л.9 Разрез 7-7.Разрез 8-8  

9035.2-1.1-ТР л.10 

Мастерская ремонта гидравлического 
оборудования СПЦ-2. 
План на отм. 0,000.Разрез 1-1.Разрез 2-2. 
Спецификация оборудования 

 

9035.2-1.3-ТР л.1 

Вальцетокарная мастерская. 
План на отм. 0,000. План на отм. +4,200.План по 
подкрановому пути и монорельсам.Разрезы 1-1÷2-2. 
Спецификация оборудования. 

 

9035.2-3-ТР л.1 

Участок копровых испытаний.  
План на отм. 0,000. Разрез 1-1.Разрез 2-2 
Спецификация оборудования 

 

9035.2-4-ТР л.1 

Автомобильные весы поосные №3
 
Схема расположения весов на генплане. 
План на отм. -1,500; 0,000. Разрезы 1-1÷3-3 
Спецификация оборудования.  
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               9035.2-ТР����ГЧ                                   

5113-АС.С 
№ докум. 

                                  8 

 

                     Ведомость документов графической части (продолжение) 

 

  Обозначение                             Наименование      Примечание 

            1                                         2                    3 

 

9035.2-6-ТР л.1 

 

 
Компрессорная станция (дооборудование). 

I этап строительства. 

Принципиальная схема 

                   

9035.2-6-ТР л.2  Компрессорная станция (дооборудование). 

I этап строительства. 
План на отм. 0,000 

24 

9035.2-6-ТР л.3  Компрессорная станция (дооборудование). 
I этап строительства. 
Разрезы 2-2…3-3 

25 

9035.2-1.1-ТР-ТКВ 

л.1 

 Прокатный цех. 
Внутренние сети технологических коммуникаций.

 I этап строительства.

 
План сетей. Аксонометрическая схема

 

26 

9035.2-1.1-ТР-ТКВ 

л.2 

 Прокатный цех. 
Внутренние сети технологических коммуникаций.

 I этап строительства. 

Узел 1. Разрезы 1-1, 2-2 

27 

9035.2-1.1-ТР-ТКВ 

л.3 

  Прокатный цех. 
Внутренние сети технологических коммуникаций.
 I этап строительства. 

Узел 2. Разрезы 3-3, 4-4

28 

9035.2-1.2-ТР-ТКВ 

л.1 

 

 

Прокатный цех. 
Внутренние сети технологических коммуникаций.

 
I этап строительства. 
План отм.0,000. Аксонометрическая схема 

 

9035.2-1.3-ТР-ТКВ 

л.1 

 Вальцетокарная мастерская. 
Внутренние сети технологических коммуникаций.
 I этап строительства. 

План сетей. Аксонометрическая схема
 

 

9035.2-1.3-ТР-ТКВ 

л.2 

 Вальцетокарная мастерская. 

Внутренние сети технологических коммуникаций.
 I этап строительства. 
Разрезы 2-2, 3-3, 4-4 

 

 

 

 

2

 23

29 

30 

31 
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5113-АС.С 
№ докум. 
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                     Ведомость документов графической части (окончание) 
 

  Обозначение                        Наименование    Примечание 

              1                                         2               3 

9035.2-1.3-ТР-ТКВ 

л.3 

 Вальцетокарная мастерская. 
Внутренние сети технологических коммуникаций.
 I этап строительства. 
Узел 1. 

 

9035.2-1.3-ТР-ТКВ 

л.4 

 

Вальцетокарная мастерская.
Внутренние сети технологических коммуникаций.
 I этап строительства. 
Разрез 1-1 

 

9035.2-6-ТР-АТХ 

л.1 

 Компрессорная станция (дооборудование).

 I этап строительства. 

Структурная схема АСУ ТП 

 

9035.2-6-ТР-АТХ 

л.2 

 Компрессорная станция (дооборудование).
 I этап  строительства.

Схема автоматизации

 

 

 

3

32 

33 

34 

35 





П

9035.2-1.1;1.2-ТР

Перечень устанавливаемого

технологического и

подъемно-транспортного оборудования

Формат A2

2

1 -

2

Станция контроля рельсов (неразрушающий

контроль)

Пильно-сверлильный агрегат (линия 1-2)

Станция визуального осмотра и ремонта

Правильный пресс

Участок сбора, взвешивания и хранения рельс

1 -

1

1

2

1

4

2 -

1

Холодильник

Манипулятор для кантования заготовок

Горизонтальная правильная машина

Струйная маркировочная машина для балок

Вертикальная правильная машина для

рельсов

Формирующий cлой для профилей

Дисковая пила (стационарная) холодной резки на

мерные длины профилей

Дисковая пила (подвижная) холодной резки на

мерные длины профилей

Cтанция визуального контроля профилей

Станция укладки профилей

Лентообвязывающая машина

Cтанция взвешивания, сбора и хранения

профилей

Передаточное устройство для рельс

1

1 -

2 -

2

2

1

1 -

1 -

1 -

1 -

1 -

1

Обжимная прокатная клеть стана 1

Обжимная прокатная клеть стана 2

Пила дисковая для горячей обрезки концов

Ультра гибкий реверсивный стан (UFR) универ -

сальной прокатки

Гидросбив окалины под высоким давлением и

насосная установка

Охлаждение полок

Универсальная клеть (UF)

Система закалки и самоотпуска (QST)

 Воздушная сушилка

Клеймовочная машина рельсов

Пила горячей резки концов

33

34

35

36

32

38

39

40

24

25

26

27

28

23

29

30

31

15

16

17

18

19

14

20

21

22

8

9

10

11

12

13

--//--

--//--

--//--

--//--

--//--

--//--

--//--

--//--

Устройство измерения профилей

--//--

--//--

- --//--

1

Станция обработки рельсов (RH2)

- --//--

--//--

1 - --//--

- --//--

- --//--

1 - --//--

1 - --//--

- --//--

- --//--

- --//--

--//--

2 - --//--

2 - --//--

Правильный пресс для больших сечений

- --//--

1 - --//--

1 - --//--

- --//--

- --//--2

Пильно-сверлильный агрегат (линия 3-4)

37

--//--

1 - --//--

- --//--

-

-

-

II этап строительства

-

1 -

Гидросбив окалины под высоким давлением и

насосная установка

7

2

3

4

5 1 - --//--

Выходной рольганг печи

1 - --//--

1 - --//--

1 - --//--

Загрузка заготовок холодная

1 -

Загрузка заготовок горячая

1

ф. Danieli

Входной рольганг печи

Нагревательная печь с шагающими балками

6 1 - --//--

Cтол аварийного накопления

Технологическое оборудование

I этап строительства

Изм. Кол. Лист
№Док. Подпись Дата

Стадия
Лист Листов

Акционерное общество

"Металлургический Завод Балаково"

Разработал

Проверил

ГИП

Н. контроль

Нач. отд.

ООО "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Терещенко

Исаенко

Порожняк

Колюпанов

Порожняк

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Комплекс прокатного производства.

Прокатный цех. I и II этапы строительства

2

Дооборудование

IIэтап

Дооборудование

IIэтап

Дооборудование

IIэтап

1

1

1

8

9

10

17

2

3

4

5 2

2

1

3

11

6 1

Технологическое оборудование

I этап строительства

№ 221

№ 222-224

№ 225

Кран мостовой общего назначения г /п 75/10 т;

Lп=24,5 м

Кран мостовой общего назначения г /п 50/5 т;

Lп=24,5 м

Кран мостовой общего назначения г /п 50/5 т;

Lп=36,5 м

№ 226,227

Кран мостовой общего назначения г /п 30/5 т;

Lп=36,5 м

№ 228,229

Кран мостовой общего назначения г /п 30/5 т;

Lп=36,5 м

Кран мостовой общего назначения г /п 20 т;

Lп=51,5 м

№ 230

Кран мостовой общего назначения с поворотной

тележкой г/п 20 т; Lп=33,5 м

№ 231

Кран мостовой общего назначения с поворотной

тележкой г/п 23 т; Lп=33,5 м

№ 232

Кран мостовой общего назначения с поворотной

тележкой г/п 23 т; Lп=33,5 м

№ 233

Кран мостовой общего назначения с поворотной

тележкой г/п 45 т; Lп=33,5 м

№ 234

№ 212

(213)

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

(1

резерв)

1

1

11

12

13

Кран мостовой,специальный, с  поворотной

тележкой,перемещение продукции

с помощью навесной траверсы с магнитами

Г/п 25 Lп=31,5

1 2 3 4 5

№ 235

Составной,четырехсекционный,мостовой

крановый комплекс Г/п 4х22,5 Lп=51,5

№ 236-239

Кран мостовой общего назначения г /п 20/5 т;

Lп=51,5 м

№ 240

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 3,2 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 3,2 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 3,2 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=20м

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=20м

Таль электрическая г/п 3,2 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 3,2 т; Нпод=24м

Таль электрическая г/п 3,2 т; Нпод=24м

1

1

1

1

1

1

28

29

30

Таль электрическая г/п 5,0 т; Нпод=24м

31

32

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

3

15

14

16

17

18

19

20

21

22

23

24

26

25

27

II этап строительства

11

03.25

03.25
03.25

03.25
03.25
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Формат А1х2

План осей прокатного цеха

П

9035.2-1.1;1.2-ТР
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2

1 -

2

Станция контроля рельсов (неразрушающий контроль)

Пильно-сверлильный агрегат (линия 1-2)

Станция визуального осмотра и ремонта

Правильный пресс

Участок сбора, взвешивания и хранения рельс

1 -

1

1

2

1

4

2 -

1

Холодильник

Манипулятор для кантования заготовок

Горизонтальная правильная машина

Струйная маркировочная машина для балок

Вертикальная правильная машина для
рельсов

Формирующий cлой для профилей

Дисковая пила (стационарная) холодной резки на мерные
длины профилей
Дисковая пила (подвижная) холодной резки на мерные
длины профилей

Cтанция визуального контроля профилей

Станция укладки профилей

Лентообвязывающая машина

Cтанция взвешивания, сбора и хранения профилей

Передаточное устройство для рельс

1

1 -

2 -

2

2

1

1 -

1 -

1 -

1 -

1 -

1

Обжимная прокатная клеть стана 1

Обжимная прокатная клеть стана 2

Пила дисковая для горячей обрезки концов

Ультра гибкий реверсивный стан (UFR) универ - сальной
прокатки
Гидросбив окалины под высоким давлением и насосная
установка

Охлаждение полок

Универсальная клеть (UF)

Система закалки и самоотпуска (QST)

 Воздушная сушилка

Клеймовочная машина рельсов

Пила горячей резки концов

33

34

35

36

32

38

39

40

24

25

26

27

28

23

29

30

31

15

16

17

18

19

14

20

21

22

8

9

10

11

12

13

--//--

--//--

--//--

--//--

--//--

--//--

--//--

--//--

Устройство измерения профилей --//--

--//--

- --//--

1Станция обработки рельсов (RH2) - --//--

--//--

1 - --//--

- --//--

- --//--

1 - --//--

1 - --//--

- --//--

- --//--

- --//--

--//--

2 - --//--

2 - --//--

Правильный пресс для больших сечений - --//--

1 - --//--

1 - --//--

- --//--

- --//--2Пильно-сверлильный агрегат (линия 3-4)37

--//--

1 - --//--

- --//--

-

-

-

II этап строительства

-

1 -
Гидросбив окалины под высоким давлением и насосная
установка7

2

3

4

5 1 - --//--Выходной рольганг печи

1 - --//--

1 - --//--

1 - --//--Загрузка заготовок холодная

1 -Загрузка заготовок горячая1 ф. Danieli

Входной рольганг печи

Нагревательная печь  с шагающими балками

6 1 - --//--Cтол аварийного накопления

Технологическое оборудование

I этап строительства

Дооборудование
IIэтап

Дооборудование
IIэтап

Дооборудование
IIэтап

План осей комплекса прокатного производства Спецификация оборудования

3

12

03.25
03.25
03.25

03.25
03.25






