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9035.2- КР4.3-С       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

Разработал  Исаенко  03.25 

Содержание тома 

 

Стадия Лист Листов 

Проверил  Терещенко  03.25 П  1 

 Нач. отд. Порожняк  03.25 
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» 
Н. контроль Порожняк  03.25 

ГИП Колюпанов  03.25 

 

2 
И
н
в

.
 
№

 
п
о
д
л

 

 

 

П
о
д
п
и
с
ь

 
и

 
д
а
т
а
 

В
з
а
м

.
 
и
н
в

.
 
№

 

 

Содержание тома 4.4.3 

Обозначение Наименование Примечание 

9035.2 - КР4.3- С Содержание тома  2 

9035.2 -СП Состав проектной документации 3 

9035.2 -ПГ Подтверждение ГИП 4 

9035.2 -ИС Сведения об интеллектуальной собственности 5 

9035.2 -СУ Сведения об участниках проектирования 6 

   

 Графическая часть (чертежи)  

9035.2 - КР4.3-ГЧ Ведомость документов графической части 7 

   

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 
      

9035.2 –СП       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  03.25 

Состав проектной документации 

 

Стадия Лист Листов 

    П  1 

     
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» 
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Состав проектной документации 

 

 

Состав проектной документации представлен в томе 14 
 



 

      

9035.2 - ПГ       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  03.25 

Подтверждение ГИП 

Стадия Лист Листов 

    П  1 

    
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»     
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Проектная документация разработана в соответствии с градостроительным 

планом земельного участка, заданием на проектирование, градостроительным 

регламентом, документами об использовании земельного участка для 

строительства, техническими регламентами, в том числе устанавливающими 

требования по обеспечению безопасной эксплуатации зданий, строений, 

сооружений и безопасного использования прилегающих к ним территорий, и с 

соблюдением технических условий 

 

 

 

 

 

 

Главный инженер 

проекта 
 В.М.Колюпанов 

 

 

 



 

      

9035.2 - ИС 

      

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  03.25 

Сведения  

об интеллектуальной собственности 

Стадия Лист Листов 

    П  1 

    
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» 
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СВЕДЕНИЯ ОБ ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ 
 

Настоящая Проектная документация разработана в соответствии с  

«Положением о составе разделов проектной документации и требованиях к их 

содержанию», принятым Постановлением Правительства Российской Федерации  

№ 87 от 16 февраля 2008 г. и вступившим в силу с 01 июля 2008 г. 

Информация, изложенная в настоящей проектной документации, носит 

конфиденциальный характер. 

Настоящие материалы являются результатом интеллектуальной 

деятельности ООО «Институт «ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ». В связи с этим они не 

могут быть полностью или частично воспроизведены, тиражированы, 

распространены или переданы для использования третьим лицам без 

письменного согласия ООО «Институт «ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ». Данное 

требование соответствует Гражданскому Кодексу РФ.  

 

 

  



 

      

9035.2 - СУ 

      

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  03.25 

Сведения  

об участниках проектирования  

Стадия Лист Листов 

    П  1 

    ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» 
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Сведения об участниках проектирования 

 

Сведения об участниках проектирования приведены в 9035.2-КР4.3-ИУЛ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

      

9035.2- КР4.3-ГЧ       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

 Разработал  Исаенко 

 
 03.25 

Ведомость документов 

графической части 

Стадия Лист Листов 

 Проверил Терещенко Л.  03.25 П 1 2 

  Нач. отд. Порожняк  03.25 ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» 

 

  Н. контр Порожняк  03.25 

  ГИП Колюпанов  03.25 
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Ведомость документов графической части (начало) 

Обозначение Наименование Примечание 

1 2 3 

 
Участок обжимного стана ОС-2  

(JD22-F01). 

Тоннель с лотком смыва окалины 

 

9035.2-1.1-КР4.1 л.1 
Схемы расположения элементов 

подземного хозяйства на отм. 0,000; 

-7,100 

9 

9035.2-1.1-КР4.1 л.2 

Схемы расположения элементов 

подземного хозяйства на отм. 0,000; 

-7,100. 

Разрезы 1 - 1 ... 6 - 6 

10 

9035.2-1.1-КР4.1 л.3 Тоннели монолитные Тм1...Тм3 11 

9035.2-1.1-КР4.1 л.4 
Шахты лестничные монолитные 

 ШЛм1, ШЛм2 
12 

 
Отстойник окалины прокатного цеха с 

насосной станцией 
 

9035.2-1.1-КР4.2 л.1 
Схема расположения элементов 

подземного хозяйства 
13 

9035.2-1.1-КР4.2 л.2 
Схема расположения элементов 

подземного хозяйства. 

Разрезы 2 - 2...6 - 6 

14 

9035.2-1.1-КР4.2 л.3 Приямок ПРм1 15 

9035.2-1.1-КР4.2 л.4 
Фундаменты монолитные Фм1, Фм2, 

Фм3 
16 

9035.2-1.1-КР4.2 л.5 
Плита монолитная Пм1. 

Фундаменты монолитные Ф1, Ф2, Ф3, Ф4 
17 

9035.2-1.1-КР4.2 л.6 
Схема расположения фундаментов 

фахверка и цоколя в осях 10 - 15, H - H/1 
18 

9035.2-1.1-КР4.2 л.7 
Схема расположения фундаментов 

фахверка и цоколя в осях 10 - 15, H - H/1. 

Разрезы 2 - 2...4 - 4. Цоколь 

19 

9035.2-1.1-КР4.2 л.8 Фундаменты монолитные Фм4...Фм10 20 
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Изм. Кол.уч
. 

Лист Подпись Дата 

Лист 

2 
9035.2- КР4.3-ГЧ 

5113-АС.С № докум. 

                                 8 

Ведомость документов графической части (окончание) 

 

 Вальцетокарная мастерская  

9035.2-1.3-КР4 л.1 
Схемы расположения фундаментов  

в осях О - N/1; 75 - 91 
21 

9035.2-1.3-КР4 л.2 Разрезы 1 - 1...7 - 7 22 

9035.2-1.3-КР4 л.3 Фундаменты монолитные Фм21...Фм24 23 

9035.2-1.3-КР4 л.4 Фундаменты монолитные Фм25...Фм28 24 

9035.2-1.3-КР4 л.5 Фундаменты монолитные Фм29...Фм33 25 

9035.2-1.3-КР4 л.6 Фундаменты монолитные Фм34...Фм40 26 

9035.2-1.3-КР4 л.7 
Схемы расположения элементов 

подземного хозяйства 

в осях О - N/1; 75 - 91 

27 

9035.2-1.3-КР4 л.8 
Разрезы 1-1, 5-5, 7-7...11-11. 

Фрагмент плана №1 
28 
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Ось обжимного 

стана №2

Схема расположения элементов подземного хозяйства на отм. -7,100

L
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0
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0
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1
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5
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0
0

6700

2545 4155

9
5
7
5

2
5
2
5

12000

7305 4695

5855 3600 2545

-7,100

-7,550

-7,550

-8,000

-8,450

-8,450

-8,120

-8,750

-9,360

-10,100

254536005855

ШЛм1

низ на отм.-8,850

ШЛм2

низ на отм.-7,950

Фундамент монолитный

см. комплект черт. 9035.2-1.1-КР4

Фундамент монолитный

см. комплект черт. 9035.2-1.1-КР4

Фундамент монолитный

см. комплект черт. 9035.2-1.1-КР4

Фундамент монолитный

см. комплект черт. 9035.2-1.1-КР4

Лоток смыва окалины

Лоток смыва окалины

1450 2150

Ось лотка смыва окалины

1(2)

1

4(2) 4

3(2) 3

5(2) 5

6(2) 6

Тм1

низ на отм. -11,100

Тм2

низ на отм. -10,400

Тм3

низ на отм. -9,800

Монолитная конструкция

см. комлект черт. 9035.2-1.1-КР4.2

1450 2150

R

2

5

0

0

R

2

5

0

0

-8,000

6
6
0
0

2
7
0
0

3
9
0
0

3255 3200

-7,250

Скв. С-168

А(2) А
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Ось обжимного 

стана №2

Схема расположения элементов подземного хозяйства на отм. 0,000

L

H

1
8
9
0
0

5
0

1
5
5
5
0

5
0

1
6
1
5
0

1
2
1
0
0

3
4
5
0

1
4
8
5
0

4
0
5
0

1
9
7
5

4
6
0
0

6700

2545 4155

9
5
7
5

12000

7305 4695

5855 3600 2545

254536005855

ШЛм1

низ на отм.-8,850

ШЛм2

низ на отм.-7,950

Фундамент монолитный

см. комплект черт. 9035.2-1.1-КР4

Фундамент монолитный

см. комплект черт. 9035.2-1.1-КР4

Фундамент монолитный

см. комплект черт. 9035.2-1.1-КР4

Фундамент монолитный

см. комплект черт. 9035.2-1.1-КР4

3255 3200

6
6
0
0

2
7
0
0

3
9
0
0

1(2)

1

1450 2150

Ось лотка смыва окалины

Монолитная конструкция

см. комлект черт. 9035.2-1.1-КР4.2

4(2) 4

3(2) 3

5(3) 5

6(2) 6

0,000

+0,100

-4,500

Тм3

низ на отм. -9,800

Тм2

низ на отм. -10,400

Тм1

низ на отм. -11,100

-4,500

-4,500

-4,500

1450 2150

2
5
2
5

R

2

5

0

0

R

2

5

0

0

+0,100

0,000

+0,500

-8,450

-0,050

-1,250

3
0
0
0

Скв. С-168

А(2) А

Формат A1

П

Изм. Лист
№ док. Подпись Дата

Стадия
Лист Листов

Изм.

Кол.уч.

Лист
Подпись Дата

Данный чертеж

 не подлежит

размножению или

передаче другим

организациям и лицам

без согласования с

ООО "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ "

    ООО  "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Акционерное общество

"Металлургический Завод Балаково"

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Комплекс прокатного производства.

Прокатный цех. I этап строительства.

Участок обжимного стана ОС-2 (JD22-F01).

Тоннель с лотком смыва окалины

9035.2-1.1-КР4.1

1

Схемы расположения элементов

подземного хозяйства на отм. 0,000; -7,100

03.25

03.25

03.25

03.25

В
з
а

м
.
 
и
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в
.
 
№
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н
о

-7,550

4.2

Тм1

Тм2

Тм3

ШЛм1

ШЛм2

9035.2-1.1-КР4.1 л.3

Конструкции монолитные

Тоннель монолитный Тм1

Тоннель монолитный Тм2

Тоннель монолитный Тм3

Шахта лестницы монолитная ШЛм1

Шахта лестницы монолитная ШЛм2

1

1

1

1

1

Спецификация к схеме расположения элементов 

подземного хозяйства

Поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса

ед., кг

Приме-    

чание

1. За условную отметку 0,000 принят уровень чистого пола электросталеплавильного

цеха, что соответствует абсолютной отметке 30,000.

2. Бетон для железобетонных конструкций принят класса В25, W8, F150.

9035.2-1.1-КР4.1 л.3

9035.2-1.1-КР4.1 л.3

9035.2-1.1-КР4.1 л.4

9035.2-1.1-КР4.1 л.4

Разработал

Проверил

ГИП

Н. контроль
Порожняк

Колюпанов

Исаенко

Терещенко

Нач. отд.
Порожняк 03.25

4

9



LН

18900

50

15550

50

16150

4050 14850 12100 3450

50

1
0
0

8
0
0

1
9
0
0

-4,500

-9,000

-9,800

6
6
0
0

1
0
0

-4,500

8
0
0

1
8
5
0

4
0
0

3
5
5
0

-10,300

-8,450

-10,100

-11,100

-8,000

-7,550

-7,100

-10,400

8
0
0

Бетон кл.В7,5

Бетон кл.В7,5

Бетон кл.В25, W8

Бетон кл.В25, W8

Лоток смыва окалины

-9,370

-8,770

-8,120

Тм1 Тм2 Тм3

Монолитная конструкция

см. комлект черт. 9035.2-1.1-КР4.2

1 - 1 (2)

ШЛм2

Ступени монолитные

Бетон кл.В25

Ступени монолитные

Бетон кл.В25

Ступени монолитные

Бетон кл.В25

2525

2
2
0
0

4
0
0

Ось обжимного 

стана №2

5
3
0
0

-9,600

11

32452900

1450 1450 100

100

10

1
0
0

Бетон кл.В7,5

8
0
0

1
5
0
0

2
2
0
0

1
0
0

4
5
0
0

2150850

3000

-4,500

-7,500

-9,000

-9,800

4
0
0

4
0
0

-7,100

Бетон кл.В25, W8

3 - 3 (2)

Тм3

5
3
0
0

11

32452900

1450 1450

100

100

10

Бетон кл.В7,5

2150850

3000

4 - 4 (2)

Тм3

5
3

0
0

1
0

0

8
0

0
1

0
5

0
2

6
5

0

4
0

0

4
0

0

-4,500

-7,550

-7,950

-9,000

-9,800

8
0

5
0

1
0

0

4
0

0

7
5

5
0

1
0

0

6700

41552545

100

Бетон кл.В7,5

0,000

-7,950

-7,550
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Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Комплекс прокатного производства.
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1. Данный лист рассматривать совместно с листами 1, 2.

2.     Бетон для железобетонных конструкций принят класса В25, W8, F150.
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Формат A1Формат A1
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Изм. Лист
№ док. Подпись Дата

Стадия
Лист Листов

Изм.

Кол.уч.

Лист
Подпись Дата

Данный чертеж

 не подлежит

размножению или

передаче другим

организациям и лицам

без согласования с

ООО "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ "

    ООО  "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Разработал

Проверил

ГИП

Н. контроль
Порожняк

Колюпанов

Шахты лестничные монолитные

 ШЛм1, ШЛм2

03.25

03.25

03.25

03.25

Исаенко

Терещенко

Акционерное общество

"Металлургический Завод Балаково"

Нач. отд.
Порожняк 03.25

9035.2-1.1-КР4.1

1. Данный лист рассматривать совместно с листами 1, 2.

2.     Бетон для железобетонных конструкций принят класса В25, W8, F150.

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Комплекс прокатного производства.

Прокатный цех. I этап строительства.

Участок обжимного стана ОС-2 (JD22-F01).

Тоннель с лотком смыва окалины

4
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Лист Листов
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Подпись Дата

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"
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без согласования с
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9035.2-1.1-КР4.2 л.3

9035.2-1.1-КР4.2 л.5

9035.2-1.1-КР4.2 л.4

9035.2-1.1-КР4.2 л.4

9035.2-1.1-КР4.2 л.4

9035.2-1.1-КР4.2 л.5

9035.2-1.1-КР4.2 л.5
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Конструкции монолитные

Приямок монолитный ПРм1

Плита монолитная Пм1

Фундамент монолитный Фм1

Фундамент монолитный Фм2

Фундамент монолитный Фм3

Фундамент монолитный Ф1

Фундамент монолитный Ф2

Фундамент монолитный Ф3

Фундамент монолитный Ф4

1
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3
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2
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3

1

Спецификация к схеме расположения элементов 

подземного хозяйства

Поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса

ед., кг

Приме-    

чание

03.25

03.25

03.25

1. За условную отметку 0,000 принят уровень чистого пола электросталеплавильного

цеха, что соответствует абсолютной отметке 30,000.

2. Бетон для железобетонных конструкций принят класса В25, W6, F150.

3. Инженерно-геологический разрез А - А соответствует разрезу по скважине Скв. 166 ,

приведенному в "Техническом отчете по инженерно-геологических изысканиях" шифр

4124-ИГИ, выполненному ООО "РусИнтеКо" в 2025 году.

Условные обозначения

Почвенно-растительный слой

03.25

Разработал

Проверил

ГИП

Н. контр. Порожняк

Колюпанов

Исаенко

Терещенко

Нач. отд. Порожняк

8

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково"

Комплекс прокатного производства. Прокатный цех.

 I этап строительства.

Отстойник окалины прокатного цеха с насосной станцией
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Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

9035.2-1-КР4.2

Данный чертеж

 не подлежит

размножению или

передаче другим

организациям и лицам

без согласования с

ООО "Институт
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03.25

03.25

03.25

Схема расположения элементов

подземного хозяйства.

Разрезы 2 - 2...6 - 6

Данный лист рассматривать совместно с листом 1.

Разработал

Проверил

ГИП

Н. контр. Порожняк

Колюпанов

Исаенко

Терещенко

Нач. отд. Порожняк
03.25

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково"

Комплекс прокатного производства. Прокатный цех.

 I этап строительства.

Отстойник окалины прокатного цеха с насосной станцией

14

normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U
normacs://normacs.ru/116U


11 12 13 14

0,000

52100

6950

12000 12000 12000

9150

6
8
0
0

7
3
0
0

2
0
0

400 400 6300 500

9500

500 12000

-7,500

ПРм1

2300 3300 3000

28300

3550
9650 800 600

1
2
0
0

4
2
5
0

1
6
6
0
0

2
6
0
0

1
5
0
0

4
4
0
0

-0,300

+1,200

-11,900

-14,500

-10,250

500

10000

500

9500

1
5
4
0
0

800

600

2
0
0

4040 40 40 40 40 40 40 40 40 40

4
0

Ø16A550СК

3 шт.

4
0

-7,500

7
2
0
0

Ø16A550СК

3 шт.

1
8
0
0

9
0
0

1
8
0
0

9
0
0

Ø6A240С

ш.600х600

Ø8A240С

ш.600х600

Ø8A240С

ш.600х600

Ø8A240С

ш.600х600

Ø8A240С

ш.600х600

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

1
4
0
0

7
0
0

1
1
0
0
0

4
4
0
0

8
7
0
0

1
8
0
0

9
0
0

-7,500

4
0

4
0

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

3 шт.

Ø16A550СК

3 шт.

1
0
7
0
0

-9,800

-10,500

-9,500

Ø16A550СК

ш.200

2
0
0
0

1
8
0
0

9
0
0

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

1
0
7
0
0

-9,500

Ø16A550СК

ш.200

2
0
0
0

1
8
0
0

9
0
0

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

4
0

4
0

4
0

4
0

4
0

+1,200

1
1
9
0
0

3
2
0
0

1
8
0
0

9
0
0

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

3 шт.

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

1
8
0
0

9
0
0

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

40 40

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.400

Ø8A240С

ш.600х600

4
0

4
0

-10,700

арматуные стрежни

обрезать по месту

Ø12A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø8A240С

ш.600х600

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

1
2
0
0

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

9
0
0

Закладное

изделие

4
0

Ø20A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.200

Ø20A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

3
1
0
0

1
1
5
0

-11,400

400 13501800

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø8A240С

ш.600х600

4
0

4

0

4

0

40

Ø16A550СК

ш.600

Закладное 

изделие

-15,400

-14,500

4
0

Ø16A550СК

ш.200

1200100012001200

2
5
0

1900

4
0

40404040

2
5
0

4
0

3215

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

1
0
0

9
0
0

-15,400

2
0
3
0

1
5
3
0

1
8
0
0

9
0
0

Ø20A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.400

Ø20A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

Ø16A550СК

ш.200

1
7
0
0

-12,800

1
3
7
5

9
0
0

Ø16A550СК

ш.200

Ø20A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

Ø20A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.1800

Закладное 

изделие

Закладное 

изделие

2
0
3
0

1
8
0
0

Закладное 

изделие

Ø16A550СК

ш.400

Ø16A550СК

ш.200

Закладное 

изделие

9
0
0

Ø16A550СК

ш.200

Ø16A550СК

1
5
3
0

Ø16A550СК

ш.200

Ø20A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø20A550СК

ш.200

Ø20A550СК

ш.200

Ø20A550СК

ш.200

Закладное 

изделие

Ø12A550СК

ш.200

30

Ø16A550СК

ш.200

Ø12A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

2250

Ø12A550СК

ш.600х600

1500

Ø12A550СК

ш.200

Ø12A550СК

ш.50

Закладное 

изделие

1700 1200 1000

Ø12A550СК

ш.200

Ø12A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø12A550СК

ш.600х600

8
0
0

8
0
0

4001850 1150 400

150

Ø10A240С

Ø8A240С

ш.400

Ø20A550СК

4 шт.

Ø16A550СК

4 шт.

Ø10A240С

Ø8A240С

ш.400

Ø20A550СК

4 шт.

Ø16A550СК

4 шт.

Ø10A240С

Ø8A240С

ш.400

Ø20A550СК

4 шт.

Ø16A550СК

4 шт.

Ø10A240С

Ø8A240С

ш.400

Ø20A550СК

4 шт.

Ø16A550СК

4 шт.

400450

150

1200 3150

450 400

8
0
0

Ø12A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø12A550СК

ш.600х600

Ø12A550СК

ш.200

Ø10A240С

Ø8A240С

ш.400

Ø20A550СК

4 шт.

Ø16A550СК

4 шт.

Ø16A550СК

2 шт.

Ø16A550СК

2 шт.

1850 400 1500 1150 400

150

1200 450 400

150

1200 450 400 2300

Ø12A550СК

ш.200

Ø10A240С

Ø8A240С

ш.400

Ø20A550СК

4 шт.

Ø16A550СК

Ø8A240С

ш.400

Закладное 

изделие

Ø12A550СК

ш.200

Ø10A240С

Ø20A550СК

4 шт.

Ø16A550СК

4 шт.

Ø10A240С

Ø8A240С

ш.400

Ø20A550СК

4 шт.

Ø16A550СК

4 шт.

Закладное 

изделие

Ø12A550СК

ш.200

Ø16A550СК

ш.200

Ø12A550СК

ш.600х600

3
0

3
0

3
0

3
0

3
0

3
0

30 30

30 30

4
0

4
0

(Армирование)

Формат A1

П

Изм. Лист
№ док. Подпись Дата

Стадия
Лист Листов

Изм.

Кол.уч.

Лист
Подпись Дата

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

Данный чертеж

 не подлежит

размножению или

передаче другим

организациям и лицам

без согласования с

ООО "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ "

    ООО  "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

В
з
а

м
.
 
и

н
в
.
 
№

И
н
в
.
 
№

 
п
о

д
л

.
П

о
д

п
.
 
и

 
д

а
т
а

С
о

г
л

а
с
о

в
а

н
о

3

9035.2-1.1-КР4.2
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03.25
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1. Данный лист рассматривать совместно с листами 1, 2.

2. Бетон для железобетонных конструкций принят класса В25, W6, F150.

Разработал

Проверил

ГИП
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Нач. отд. Порожняк
03.25

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково"

Комплекс прокатного производства. Прокатный цех.

 I этап строительства.
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Расчетные нагрузки на фундаменты монолитные													
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о
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о

н
н

№
 
к
о

м
б

.

1

2

3

1

2
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Расчет по прочности
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тсм

±

±

±

±

±

±

±
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28
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Qx,    
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±

±

±

±

±

±

±
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6
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±

±

±
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±

±
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±

±

±
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±

±

±

±

±
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Разработал

Проверил

ГИП

Н. контр. Порожняк

Колюпанов

Исаенко

Терещенко

Нач. отд. Порожняк
03.25

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково"

Комплекс прокатного производства. Прокатный цех.

 I этап строительства.

Отстойник окалины прокатного цеха с насосной станцией
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Формат А2

П

Изм. Лист
№ док. Подпись Дата

Стадия
Лист Листов

Изм.

Кол.уч.

Лист
Подпись Дата

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

Данный чертеж

 не подлежит

размножению или

передаче другим

организациям и лицам

без согласования с

ООО "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ "

   ООО  "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

5

9035.2-1.1-КР4.2

03.25

Плита монолитная Пм1.

Фундаменты монолитные Ф1, Ф2, Ф3, Ф4

03.25

03.25

03.25

1. Данный лист рассматривать совместно с листами 1, 2.

2. Бетон для железобетонных конструкций принят класса В25, W6, F150.

3. Защитный слой бетона для арматуры указан до наружной грани стержня.

Разработал

Проверил

ГИП

Н. контр. Порожняк

Колюпанов

Исаенко

Терещенко

Нач. отд. Порожняк
03.25

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково"

Комплекс прокатного производства. Прокатный цех.

 I этап строительства.

Отстойник окалины прокатного цеха с насосной станцией
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Схема расположения фундаментов

фахверка и цоколя в осях 10 - 15, H - H/1

П

Изм. Лист
№ док. Подпись Дата

Стадия
Лист Листов

Изм.

Кол.уч.

Лист
Подпись Дата

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

9035.2-1.1-КР4.2

Данный чертеж

 не подлежит

размножению или

передаче другим

организациям и лицам

без согласования с

ООО "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ "

    ООО  "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"
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6

1. За условную отметку 0,000 принят уровень чистого пола электросталеплавильного цеха, что

соответствует абсолютной отметке 30,000.

2. Бетон для железобетонных конструкций принят класса В25, W6, F150.

3. Спецификацию к схеме расположения фундаментов фахверка и цоколя в осях 10 - 15, H - H/1

смотрите лист 7.

03.25

03.25

03.25

03.25

Разработал

Проверил

ГИП

Н. контр. Порожняк

Колюпанов

Исаенко

Терещенко

Нач. отд. Порожняк
03.25

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково"

Комплекс прокатного производства. Прокатный цех.

 I этап строительства.

Отстойник окалины прокатного цеха с насосной станцией
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Формат А2

Схема расположения фундаментов

фахверка и цоколя в осях 10 - 15, H - H/1.

Разрезы 2 - 2...4 - 4. Цоколь

П

Изм. Лист
№ док. Подпись Дата

Стадия
Лист Листов

Изм.

Кол.уч.

Лист
Подпись Дата

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

9035.2-1.1-КР4.2

Данный чертеж

 не подлежит

размножению или

передаче другим

организациям и лицам

без согласования с

ООО "Институт

"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ "
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Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс прокатного производства.

 Вальцетокарная мастерская.
I этап строительства
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1. За условную отметку 0,000 принят уровень чистого пола электросталеплавильного

цеха, что соответствует абсолютной отметке 30,000.

2. Бетон для железобетонных конструкций принят класса В25, W6, F150.

3. Инженерно-геологический разрез А - А соответствует разрезу по скважине Скв. 242 ,

приведенному в "Техническом отчете по инженерно-геологических изысканиях" шифр

4124-ИГИ, выполненному ООО "РусИнтеКо" в 2025 году.
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